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高压灭菌锅使用中应注意的几个问题 

高压蒸汽灭菌技术广泛应用于药品微生物实验室培养基、实验器具、阳性废弃物的日

常灭菌。在灭菌过程中常有一些容易被忽视的问题影响灭菌效果，今天我们为大家总

结高压蒸汽灭菌锅使用过程中应注意的几个问题。 

 
1.灭菌强度的选择和提高灭菌强度的方法 

由于培养基的成份、理化性质等因素影响灭菌的效果，因此要根据培养基的特点来选

择灭菌的强度。 

⑴ 影响灭菌强度的因素：如果培养基中天然有机物含量高、颗粒大、杂菌多、水份低，

菌袋或瓶内培养基的装量多、通气性差，锅内灭菌物占锅内容积的比例大，就需要提

高灭菌强度；反之，可适当降低灭菌强度，既可以减少能量的消耗，又可以减少营养

成分的破坏。 

⑵ 提高灭菌强度的方法：主要有提高灭菌温度和延长灭菌时间，如果设备允许，以提

高灭菌温度的方法为好，因为提高灭菌温度杀死杂菌的速度，要大于培养基中营养成

分被破坏的速度。 

2. 培养基灭菌不彻底的判断 

⑴ 如果发生污染的菌种是耐热菌，说明灭菌时因灭菌强度不够而导致发生污染， 如果

是接种操作、菌袋破损或封口问题，则应该是耐热和不耐热菌均有。 

⑵如果发生污染的时间较早，通常是培养基灭菌不彻底或接种所带来的污染。 

⑶在菌袋没有破损的前提下，如果发生污染的部位是在非接种面，则说明是培养基本

身有杂菌。 

3.灭菌锅内的死角 

在灭菌锅内，热的蒸汽不能直接到达的地方就是灭菌的死角，主要有菌袋之间的挤压、

菌袋或瓶与外界不通气和锅内设计上的死角。 



 

⑴菌袋之间如发生挤压，其挤压部位的透气性降低，灭菌效果受到影响，为了防止挤

压现象的发生，大的灭菌锅内应设有用来分层的架子或先将菌袋放在筐内，并且保持

菌袋的高度要略比筐矮，防止挤压，然后再将装有菌袋的筐，摆到灭菌锅里。 

⑵菌袋或菌瓶上要有内外通气的结构设计，如棉塞、无棉盖、滤膜、没有彻底扎死的

袋口等，保证蒸汽的进入和冷空气的外出，保证灭菌效果的内外一致性。 

⑶要保证蒸汽从菌袋的下方均匀向上，要留有蒸汽从灭菌物下方向四周扩散的空间。 

 

TOMY公司最新推出：超大容量自动高压灭菌锅FLS1000。超大容量，机身美观，操

作智能，应用安全。 完美解决您在灭菌过程中的各种问题。 

 
产品特点： 

 超大容量：内胆容积100L,可灭菌更大体积或更多数量样品； 

 超大内胆设计，45cm宽，一个提篮可装17个500ml瓶。定制的锥形瓶架可放置4

个5L瓶。也可放置动物笼进行灭菌； 

 舒适的高度设计：78.5cm的机身高度符合人体工学，方便放置和提取灭菌样品，

更易接触内胆底部，方便清洁； 

 优良的压力调节功能：全自动稳压感应细微排气系统； 

 可选开盖方向（左或右）：根据操作环境选择开盖方向； 

 更直观的显示界面； 

 海拔高度可从0-2000米之间选择，一个机型即可满足不同海拔高度的需要 

 标配制冷风扇：3档制冷速度； 

 排气速度可调：6档排气速度； 

 具有断电报警及重启程序； 

 高海拔设置功能； 



 

 安全开盖设计； 

 计时器功能； 

 换水警报。 

如有任何其它相关问题，请随时联系天美（中国）科学仪器有限公司。 


